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Werkstoffeigensohaften

; Ahwendu ng

Q10

W.-Nr. Marken- Mass-%
| name c ~ Mn
| Spezal Q10 0.36 0.25 040

-Cr 'Mo R

520 190 0.55

Q10 ist ein Cr-Mo-V legierter Warmarbeitsstzahl mit sehr guten Warmfestigkeitseigenschaften und héchster Zahigkeit.
AuBerdem zeichnet sich diese Qualitdt durch eine gute Warmewechselbesténdigkeit aus.

m  Strangpressen mit sehr guten Standzeiten bei hoch belasteten Innenbiichsen und Pressstempeln

= Gesenkschmieden
= Warmumformung

Physxkallsche Eigenschaften
Temperatur in °C

Warmeausdehnung in 10°m/m x K

Temperatur in °C

Wirmeleitfahigkeit in W/m x K

Temperatur in °C

Dichte in g/cm®

Temperatur in °C
E-Modul in GPa

. Wgr;wmé;b_eﬁanqlung :

Weichglihen

Harten

Anlassen

Nitrieren

Vorwirmung vor Arbeitseinsatz

1 20-100
10,3

20

29,8

20

78

20

L 214

Temperatur
Abkihlen

Harte

Temperatur
Abkihlen

Temperatur
Harte

mdglich

Temperatur

20-200

820-840°C, 4-6 Std.

20-400 | 20-600

11,3 12,6 13,0
200 400
31,0 31,4

langsame Ofenkihlung
max. 220 HB

1010 -1020°C

Luft, Warmbad von ca. 540°C, Ol/Polymer;
Ol bzw. Polymerabkiihlung bei 230 - 280°C unterbrechen oder Vakuumhartung

540 - 680°C

siehe Anlasskurve

150 - 350°C je nach Anwendungsgebiet



