GSF

Marca: WS-No.:
Marca: Wt -No.:
GSF

Diagramma di rinvenimento 60 &, 930°C olio
Diagrama de revenide 60 &, 930°C en acsite

52

T T
g GSF
50 41 * - 5o v
48 4 — vl —
in olio
46 it
44 4 i &l
424
40 4
38_ 4 - - __l -~ -
36 - -
)
5 344 e ——
] 324 1
5 Q2 SO S O
g |
y |
c = } ;
400 500 600 700

temperatura di rinverimento °C  temperature de revenido °C

DIN standard: Analisi media indicativa %:
DIN: Composicidn quimica %:

@ Si NMn Gr Ne Y Ni
G508 S0 v DRG0 A L0

Tipo di acciaio e caratteristiche

GSF & progetiato specificatamente per lo stampaggio a caldo, elevata tenacita

ed eccellente temprabilita. La resistenza all'usura a caldo ¢ la resistenza al rinvenimento
sono superior rispetio all'acciaio 1.2714. le sue caratteristiche garantiscono

la massima compaitibilita ai riporti di saldatura anche di elevato spessore, senza
pericclo di fessurazioni della zona di transizione con il riporto.

Oltre ad alri fatiori, quesia caratteristica & duvuta al ridofto tencre di carbonio.

Traftamenti termici

Ricottura: 740 - 760° C, permanenza 6 - 8 ore;
Raffreddamento lento in forno
Durezza di ricottura: max. 230 HB
Distensione: Temperatura: appr. 630° C
Permanenza: 1 - 2 h; Raffreddamenio lento
Tempra: Temperatura: 920 - 940° C

Spegrimento: olio o polimerc con interruzione
aca. 150 -180° C o fempra in vuoio.
Durezza offenibile: appr. 51 HRC (60 mm dia., olio o polimero)

Rinvenimento: Temperatura: 400 - 650° C, in funzione della durezza
come da diagramma.

Durezza di impiego

raccomandabile: 1350 - 1450 N/mm?
Di norma quesfo materiale viene fornito
gia bonificato.

Nitrurazione: possibile

Preriscaldo prima dell'uso: 150 - 350° C - necessario.

Caracferisticas:

GSF es un acero para estampacién desarrollado por KIND & CO que se caracteriza
por: Alia fenacidad y caracteristicas excelentes de temple en toda la seccion. Buena
resistencia al desgaste en caliente y buena resistencia al revenido comparando con
la cdlidad 1.2714

Estas caracteristicas garaniizan las mejores condiciones para la aportacién de
soldadura para cargas, incluso soldadura con gran espesor de carga, sin ninguna
suscepiibilidad a las grietas de soldadura en la zona de unién con el acero. Igsfo es
posible debido al bajo contenido de carbono y ofros.

Instrucciones para el fratamiento térmico:

Recocido: Temperatura 740 - 760°C; 6 - 8 horas de permanencia
Enfriamienio lenio en el homo

Dureza después del recocido: méximo 230 HB

Recocido para eliminacién

de fensiones: Temperatura aprox. 630°C; 1 - 2 horas de permanencia
Enfriamiento lenfo
Temple: Temperatura 920 - 940°C

Enfriamiento en aceite y,/6 polimero, interrupcion a
150 - 180 °C o revenido en homno vacio

Dureza obtenida: aprox. 51 HRC (60 mm dia.; aceife 6 enfriamientfo en
polimeros]

Revenido: Temperatura 400 - 650°C; Segdn la dureza requerida,
ver grdfico

Dureza recomendada

de trabajo: 1350 - 1450 N/mm?
Normalmente esta calidad se suministra fratada

Nitruracién: posible

Precalentamiento antes de
la puesta en funcionamiento: Temperatura 150 - 350°C imprescindible



