FTCO

' W.-Nr. Marken- Mass.-%
name c Si  Mn Cr Mo |V Cc W Nb
Spezial FICo 053 035 040 400 200 110 090 150 +

Werkstoffeigenschaften ; 7 S
FTCo ist ein Spezial-Werkzeugstahl mit hohen Anteilen Karbidbildender Elemente (Cr, Mo, V, W, Nb), die besonders hohe Anlassbestindigkeit
und VerschleiBwiderstand gewahrleisten.

Anwendung LR 7 s e
= Matrizen und Dorne fiir Schmiedeanwendungen bei sehr hoher thermischer und abrasiver Belastung
= Besonders geeignet fir Dorne in Schnellschmiedemaschinen

Physikalische Elgenschaften

Temperatur in °C 120-100  20-400  20-600

Waérmeausdehnung in 10°m/m x K ' 11,8 12,1 13,0

Temperaturin °C 20 200 | 400

Warmeleitfahigkeit in W/m x K 27,2 28,1 29,3
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Weichgliihen Temperatur ~ 820°C, 10 Std.
Abkihlen langsame Ofenkiihlung
Harte max. 300 HB

Hirten Temperatur 1120 -1140°C

Abkiihlen Vakuumhirtung oder Salzbadhartung mit Ol-/Pelymerabschreckung

Anlassen Temperatur ~ 560-600°C
Harte siehe Anlasskurve
Nitrieren méglich
Vorwdrmung vor Arbeitseinsatz Temperatur 150 - 350°C unbedingt notwendig
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